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Instrukcja obstugi

Drogi Kliencie,

Bardzo dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie nowego produktu firmy IGM. Niniejsza instrukcja zostata
przygotowana z myslg o wtascicielach i uzytkownikach przyrzadu IGM Pocket Hole Drilling Jig w celu zapewnienia
bezpieczenstwa podczas montazu, uzytkowania i konserwacji. Prosimy o doktadne i szczegdétowe zapoznanie sie z
informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji. Urzadzenie nalezy uzytkowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami i
wskazéwkami. Zapewni to maksymalng trwatos$¢ i wydajnos¢ urzadzenia. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa pracy.

Zyczymy wielu osobistych i zawodowych przyjemnosci podczas pracy z przyrzadem IGM Pocket Hole Drilling Jig.

Stosowanie preparatu
Produkt jest przeznaczony wytacznie do tgczenia drewna i materiatéw drewnianych za pomoca ukrytych potaczen
Srubowych. Do tgczenia materiatow nalezy uzywac dostarczonych srub.

Gwarancja
Firma IGM zawsze doktada wszelkich staran, aby dostarczaé produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci. Zastosowanie
gwarancji podlega obowigzujgcym warunkom sprzedazy i gwarancji IGM.

Instrukcje bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytac wszystkie instrukcje i wskazowki dotyczace bezpieczeristwa. Nieprzestrzeganie instrukcji

bezpieczenstwa moze spowodowac uszkodzenie produktu i powazne obrazenia ciata operatora. Instrukcje nalezy zachowa¢

na przysztosc.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢ stan przyrzadu i narzedzia tngcego. Narzedzie tngce musi by¢ ostre i wolne
od uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek wad nie nalezy uzywac przyrzadu ani narzedzia tngcego.

- Pracowac z produktem na czystym, dostatecznie oswietlonym obszarze. Wokét obszaru roboczego musi by¢
wystarczajaco duzo miejsca do pracy.

- Podczas pracy nalezy dbac o swoje bezpieczenstwo. Dtugie wtosy, luzne elementy odziezy lub bizuteria mogg
spowodowac obrazenia. Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg, obuwie, ochrone oczu, uszu i drég oddechowych.

- Uwazaj na dtonie i palce. Podczas pracy zawsze uzywaj obu rak.

- Sprawdz, czy urzadzenie jest dobrze zamocowane. W razie potrzeby zamocuj uchwyt za pomocg zacisku. Nigdy nie
trzymaj przyrzadu w dtoni podczas pracy!

- Produkt nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb niewykwalifikowanych.

- Nie nalezy pozostawia¢ produktu w wilgotnym otoczeniu ani wystawiaé go na dziatanie deszczu.

Symbole

& Ostrzezenie o ogélnym niebezpieczenstwie.
@ Nosi¢ rekawice robocze.

Stosowac srodki ochrony stuchu. Stosowaé ochrone oczu. Stosowaé ochrone drég oddechowych.
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Specyfikacje
Minimalna grubos¢ materiatu:
Maksymalna grubosé materiatu:

12,7 mm
38 mm

Wiertto:
Trzpien wiertta:
Dtugos¢ wiertta:
Bit:

Trzpien wiertta:

Zawartosc opakowania

9,5 mm
szedciokat
158 mm

square, nr 2
szesciokatny

VP-PHJ1

VP-PHJ2

VP-PHJ2S
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Obudowa z
pojedynczym
wierttem

Obudowa z podwdéjnym
wierttem

Obudowa z podwdjnym wierttem

Wiertto HSS 9,5 mm

Wiertto HSS 9,5 mm

Wiertto HSS 9,5 mm

Bit kwadratowy
Robertson nr 2

Bit kwadratowy
Robertson nr 2

Bit kwadratowy Robertson nr 2

Ogranicznik Ogranicznik gtebokosci Ogranicznik gtebokosci
gtebokosci
Inbus Inbus Inbus

Wkrety z otworem - 4x25mm, gwint grubozwojny, teb cylindryczny,
10szt.

Whkrety z otworem - 4,5x32mm, gwint grubozwojny, teb talerzowy,
10szt.

Whkrety z otworem - 4,5x38mm, gwint grubozwojny, teb talerzowy,
10szt.

Wkrety z otworem - 4,5x50mm, gwint grubozwojny, teb talerzowy,
10szt.

Whkrety z otworem - 4,5x63mm, gwint grubozwojny, teb talerzowy,
10szt.

PL Instrukcje

Praca z produktem

\ PR

Krok 1: Ustaw ogranicznik
Nasun ogranicznik na wiertto i wyreguluj go odpowiednio do grubosci materiatu. Dokre¢ ogranicznik. llustracja przedstawia
prawidtowe ustawienie dla materiatu o grubosci 19 mm.
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Krok 2: Ustawienie pozycji zatrzymania

Produkt moze by¢ stosowany do tgczenia nowych materiatéw lub do wzmacniania juz potaczonych materiatéw. W

przypadku wiercenia na krawedzi czesci nalezy wysung¢ ogranicznik i wsung¢ go w dot. W przypadku wiercenia w

istniejgcym potaczeniu nalezy wsung¢ ogranicznik do gory.
; _—

Krok 3: Dostosowanie pozycji tulei wiertarskiej
Umies¢ tuleje wiertarskg we wtasciwej pozycji w zaleznosci od grubosci materiatu.

grubos¢ materiatu.

Uzywanie wkretéw z otworem
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12,7 mm 25 mm

19 mm 32 mm

25,4 mm 38 mm

32 mm 50 mm

38 mm 63 mm
Akcesoria

Zalecane akcesoria mozna znalez¢ na stronie internetowej IGM.
Ostrzezenie! Instalacja niezatwierdzonych akcesoriow moze spowodowac uszkodzenie produktu i powazne obrazenia.
Nalezy uzywa¢ wytgcznie akcesoriéw zalecanych dla tego urzadzenia przez firme IGM.

Strzatka na krawedzi tulei wskazuje

° Kieszeniowa wiertarka otworowa IGM VPP-PHD1
e IGM Pocket Hole Square bitVPP-PHB1
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